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1. Popis a ovladani programu

Aplikaéni program ,,Udici pece* je ur¢en k zobrazeni a informovani o stavu
tepelného opracovani vyrobkt na udicich pecich a varnych kotlich. Program je zatazen
jako nadstandardni produkt k systému Energomat jehoz podminkou je jeho provozovani
k ziskavani potiebnych dat pro vyhodnocovani stavii na udicich pecich a varnych kotlich
pomoci programu ,,Udici pece*.

Program je navrzen do dvou zakladnich zptisobti prohlizeni stavu tepelného
opracovani. Prvni zptisob je prohlizeni stavli tepelného opracovani ve vybraném dnu na
konkrétni udici peci. Druhy zptisob je hledani konkrétniho produktu ve zvoleném dnu
nezavisle na konkrétni udici peci. U obou zptisobu prohlizeni informuje program o
zvoleném produktu a poc¢ate¢nim a koncovém case tepelného opracovani, véetné
vyhodnoceni minimélni doby tepelného opracovani vyrobku nad limitni teplotu.

Program rovnéz umoznuje vyhodnocovat on-line dokonéeny stav tepelného
opracovani a v ptipad¢ nesplnéni normy tepelného opracovani vyrobku informuje uzivatele
zobrazenim hléSeni o nesplnéni normy a rovnéz i tiskem protokolu na tiskarné o nesplnéni
normy tepelného opracovani vyrobku s tidaji o produktu, udici peci, ¢asu tep. opracovani,
maximalni dosazené teplot¢ a odstavci pro doplnéni o provedeném opatieni.

Upozornéni: po startu, program piekontroluje v aktudlnim dnu vSechna dokoncena tepelna
opracovani a pokud zpétné zjisti nesplnéni normy, rovnéz provede veskeré vypisy
protokolu. To znamena, jestlize ukon¢ime program a opétovné ho spustime bude opétovné
proveden vypis vSech produkti, které nesplnily normu o tepelném opracovani.

Po spusténi programu je implicitné navolen zptsob prohliZzeni stavii na konkrétni udici peci
a datum aktuélniho dne. Volbou tlacitka ,,Nacti se nactou stavy od jednotlivych udicich
peci pro zvoleny den vyhodnoceni a pomoci volby ,,Zatizeni* je mozno zvolit konkrétni
udici pec. ProhliZeni stavii sekvencné za sebou s pocatkem a koncem tepelného opracovani
se voli pomoci polozky ,,Pofadi* kde jsou v ¢iselném potadi uvadény jednotlivé operace na
udici peci. Po volbé konkrétni polozky z ,,Potradi* se zobrazi stav uzeni v grafické podobé

s uvedenim nazvu produktu, casovém Udaji o tepelném opracovani, informace o splnéni
teplotniho limitu a po€atku a konci uzeni na udici peci, viz. obr. 1. Tabulkovy vypis
méfenych udaji je moZno zobrazit deaktivaci polozky ,,Graf™.
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Hledani produktu ve zvoleném dnu se provede aktivaci polozky ,,Hledani*.
Zvolime den a v polozce ,,Produkt* vybereme ze seznamu hledanou polozku a poté
aktivujeme tlacitko ,,Hledej“. Po této aktivaci program prohleda ve vSech udicich pecich
v daném dnu zda-li byl tento produkt opracovavan. Vysledek hledani je zobrazen v tabulce
,Vypis“. V tomto seznamu je uveden ¢as a konec tkonu a na které udici peci byl vyrobek
tepeln€ opracovan. Pokud se v seznamu nachazi polozka vyznacena cervené, jedna se
nesplnéni doby, ptipadné teplotniho limitu tepelného opracovani.Volbou polozky
uvedeného v seznamu se rovnéz zobrazi graf tepelného opracovani, viz. obr.2, ptipadné
deaktivaci polozky ,,Graf* se zobrazi tabulka dat o tep. opracovani vyrobku.

Vytisténi grafického priubéhu tep. opracovani je mozno provést aktivaci tlacitka
,» Tisk™.
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2. Definovani parametri programu

Zadavanim parametri programu se definuji vstupy od udicich peci a varnych kotla
monitorovanych v systému Energomat, indexovy typ databazového souboru vytvareny
systémem Energomat, cesta k tomuto databazovému souboru, filtraci vzorkt pro zapocteni
udiciho cyklu, moznost povolit tisk protokolu o nesplnéni tepelného opracovani daného
produktu v rezimu on-line.

K zadavani parametrti se provede v menu ,,Konfigurace* a volbou podpolozky
,» Vstupy*. Po této volbé se zobrazi editacni okno, viz. obr. 3.

Konfigurace
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Popis polozek:

,,Cislo DBF souboru“ — uvadi se &islo, které je uvedeno v nazvu DBF souboru
zadavaného v systému Energomat, viz. ndvod ikona Servis a polozka Gprava zadavani
DBF.

,Cesta na DBF soubor* — zadéava se cesta kde je vytvaren DBF soubor od systému
Energomat

,,Cidlo v suroviné™ — udava se ¢&islo stanice a &islo vstupu jadrového teploméru udici
pece definovaného v systému Energomat

»dtav uzeni “ — definuje Cislo stanice a vstupu definovaného v systému Energomat
informujiciho o provozu udici pece.

,,Cislo programu ““ — zadava se &islo stanice a vstupu uvedeného v systému Energomat,
které uvadi pod jakym ¢islem je definovan konkrétni vyrobni produkt pro tep. opracovani
na udici peci.

»Filtr vzorki “ — definuje pocet minimalniho po¢tu zaznamu od stavu uzeni,
pottebnych pro start udiciho cyklu. Nesplnénim tohoto poc¢tu neni zpracovavan udici
cyklus. Tato filtrace zamezuje napt. Spatnému zadani udiciho programu obsluhou a
zaclenéni této chyby do zpracovani o stavu udici pece timto programem.

Nazev udice pece napft. ,,Udici pec ¢.2 — 2k* popisuje udici pec ¢.2 a polozka ,,2k*
popisuje druhou udici komoru na udici pece €.2. Po¢et komor na udicich peci zavisi da
daném typu udici pece.



3. Programy udicich peci

Programy udicich peci predstavuji udici programy, které jsou definovany na udici peci
(nasem ovladacim terminalu), pfifazené k ndzvim jednotlivych vyrobnich produktim
opracovavanych na udicich pecich. Ke kazdému produktu je rovnéz asociovana minimalni
teplota a minimalni ¢as potifebny pro splnéni normy tepelného opracovani. Ke kazdému
produktu se rovnéz voli polozkou ,,alarm* zda-1i bude provadéno monitorovani s hlaSenim
o nesplnéni tepelného opracovani vyrobku v rezimu on-line.

K zadévani udicich programi identickych pro vSechny udici pece a varné kotle se
provede pies menu ,,Konfigurace* a volbou podpolozky ,,Nazvy programui“. Po této volbé
se zobrazi okno viz. obr. 4.

Popis polozek:

LCislo* — definuje ¢islo udiciho programu shodného s produktem na definovaného na udici
peci

»Popis programu * - nazev produktu

»Alarm “ — monitorovani stavu tep. opracovani v rezimu on-line

»Teplota“ — definuje minimalni teplotni mez pro splnéni tepelného opracovani vyrobku
,,Casovy limit (min.)“ — definuje minimalni dobu v minutach pro splnéni pozadavki tepelného
opracovani vyrobku

»Zadané programy™ - vypis zadanych udicich programu, které musi byt identické
s nastavenymi udicimi programy definované na udicich pecich.

Zadani udiciho programu

v polozce ,,Cislo* definujte &islo udiciho programu jaky je definovan na udici peci. Do
polozky ,,Popis programu‘ zadejte nazev opracovavaného produktu, teplotu a casovy limit
pro splnéni tep. opracovani vyrobku a poté aktivujte tlacitko ,,Vlozit“. Po této operaci je
udici program zadéan a pro kontrolu si ho muizete prohlédnout ve vypisu v tabulce ,,Zadané
programy*.

Odstranéni udictho programu

Pomoci kliknuti mysSi si oznacte fadek s ¢islem a nazvem produktu v tabulce vypisu
»Zadané programy*. Zvoleny fadek bude modfe zvyraznén. Po oznaceni aktivujte tlacitko
,»Odstanit“. Po jeho aktivaci bude polozka udiciho programu ze seznamu odstranéna.

Editace udiciho programu

Selekci pomoci mysi si oznacte fadek s ¢islem a ndzvem produktu v tabulce vypisu
»Zadané programy“. Zvoleny fadek bude modfte zvyraznén. Po oznaceni aktivujte tlacitko
,»Editace®. Po jeho aktivaci bude polozka udiciho programu, teplota, ¢asovy limit a alarm
zobrazeny v editacnim fadku, kde provedeme editaci n¢které z polozky a poté aktivujeme
tlacitko ,,Vlozit*, jehoz aktivaci se ulozi editovana data do tabulky seznamu ,,Zadané
programy*.




Programy udicich peci

4. Ukonceni aplikace

Cizla Paopiz pragramiu Teplata [°C) Cazowd limit [min]  Alam
i | | | v Wioit
Zadané prograniy :
| 01 - Beskpdska klobasa 70.0°C 10 min & Odstrait
[ 02 - Grilovaci cigéro 70.0°C 10 min =
v (3 - Labuznicka klobasa f00cC 10 ik T
v 04 - Lahidkoweé cigéro F00°C 10 ik
v 5 - Lid®anskj kabanos f0.0°C 10 mirn Edi
v| 05 - Moravska klobasa 70.0°C 10 min il
I 07 - Parky frankfurtzké F00°C 10 mir
v 03 - Parky havifske 700 C 10 mir
w| 09 - Parky jemné FO0C 10 mir
v 10-Paky kfenové 0T 10win v
(] ZIugi
obr. 4

Ukonceni aplikace neprovedeme standardnim zptisobem ukoncovani programu pomoci
»ktizku* v pravém hornim rohu, ale ,.kliknutim* mysi na do levého rohu na ikonu aplikace,
kde zobrazi kontextové menu aplikace a zde vybereme posledni polozku ,,Zaviit®“, viz. obr.

¢.5.

Presunout
Velikost

= Minimalizovat

obr. 5



